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14 ANDORIA
Wymagania w zakresie pozioméw przedtoZzenia dotyczace

zachowywania / przedktadania

Druk QD-275 wyd. X 03.2018
. Poziom przedtoZenia
Wymagania - ; - . -
Poziom 1 Poziom 2 | Poziom 3 | Poziom4 Poziom 5
1.Zapisy konstrukcyjne dla sprzedawanych
[1 czesci R S S * R
[0 komponentéw/ detali zastrzezonych R R R * R
[1 wszystkich innych komp./ detali R S S * R
2. Dokumenty dotyczgce zmian technicznych, jesli istnieja R S S * R
3. Zatwierdzenie techniczne przez klienta, jesli wymagane R R S * R
4. FMEA Konstrukgiji R R S * R
5. Schematy Przebiegu Procesu R R S * R
6. FMEA Procesu R R S * R
7. Plan Kontroli R R S * R
8. Badania Analityczne Systemu Pomiarowego R R S * R
9. Wyniki pomiarow R S S * R
10. Wyniki badan materiatowych, funkcjonalnych R S S * R
11. Wstepne badanie procesu R R S * R
12. Dokumentacja Kwalifikowanego Laboratorium R S S * R
13. Raport z Zatwierdzenia Wygladu (AAR), jesli ma
zastosowanie S S S * R
14. Probki produktu R S S * R
15. Probka wzorcowa R R R * R
16. Pomoce kontrolne R R R * R
17. Zapisy zgodnosci ze specjalnymi wymaganiami klienta R R S * R
18. Swiadectwo Zgodnosci Wykonania (PSW) S S S S R
19. Wykaz Kontrolny Wymagan dla Materiatéw Masowych
(wytacznie dla PPAP dla materiatdbw masowych) S S S S R

S = Organizacja ma przedtozy¢ kopie zapisow klientowi oraz zachowac¢ ich kopie w odpowiednich miejscach

R = Organizacja ma zachowa¢ zapisy w odpowiednich miejscach, oraz udostepni¢ klientowi na zyczenie .
* = Organizacja ma zachowa¢ w odpowiednich miejscach, i przedtozy¢ klientowi na zyczenie.

X =po znakach S, R, * Klient nie wymaga opracowania dokumentow

ACTIVE PART (aktywna czes¢) jest to detal, ktdry jest aktualnie dostarczany do klienta do stosowania w oryginalnym
urzgdzeniu lub serwisie. Detal pozostaje czynny do czasu wydania przez odpowiednie stuzby klienta upowaznienia na
ztomowanie oprzyrzadowania. W przypadku, gdy detale nie sg wykonywane z oprzyrzgdowania klienta, lub gdy wiele
detali wykonywanych jest z tego samego oprzyrzadowania, do dezaktywowania detali wymagane jest pisemne
potwierdzenie przez stuzby Zaopatrzenia klienta.

Data, czytelny podpis i nr telefonu kierownika EZ Data, czytelny podpis i nr telefonu Peinomocnika ds.Zarzgdzania Jakoscig
Uwaga 1.

Wymagania podpisane przez NZ i NJ tylko w przypadku zgody ANDORII na odstepstwa ( znak X po S, R, *) .

Uwaga 2.

Brak podpiséw naktada na dostawce obowigzek petnego zgdanego poziomu przeditozenia zgodnie z PPAP wyd. IV, w celu uzyskania
zatwierdzenia wyrobu.
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El: SWIADECTWO ZGODNOSCI WYKONANIA DETALI
Druk: QD-275 wyd. X 03.2018 PART SUBMISSION WARRANT

Nazwa czesci Nr czesci klienta

Nr na rysunku Nr czegsci dostawcy

Obowigzujgca zmiana na rysunku Z dnia

konstrukcyjnym

Dodatkowe zmiany konstrukcyjne Z dnia

Przepisy bezpieczenstwa i / lub panstwowe [] Tak [ INie  Nrzamoéwienia Ciezar (kg)

Nr przyrzadu kontrolnego Obowigzujgca zmiana konstrukcyjna Z dnia

ZAKLAD PRODUKCYJNY DOSTAWCY PRZEDLOZENIE DO ZATWIERDZENIA

wymiary ] materiat / dziatanie O wyglad ]

Nazwa dostawcy Kod dostawcy Nazwa odbiorcy/ dziat

Adres Kupujacy/kod kupujgcego

Miasto Wojewddztwo Kod Pocztowy Zastosowanie

Uwagi

Czes¢ zawiera jakiekolwiek zastrzezenia lub/ i ktére , musza by¢ uwzglednione w raporcie: (] Tak ] Nie [(r/a

Przedtozono w formacie IMDS lub w innym formacie klienta:

Czy czesci plastikowe sg oznaczone odpowiednio kodami ISO ? (] Tak ] Nie [(In/a

POWOD PRZEDLOZENIA DO ZATWIERDZENIA

przediozenia wstepne

zmiana konstrukcyjna

[l oprzyrzadowanie: przeniesienie, wymiana, renowacja lub dodatkowe
] poprawa niezgodnosci

] Oprzyrzadowanie nieaktywne ponad jeden rok

zmiana konstrukgcji lub materiatu

zmiana dostawcy materiatu lub podwykonawcy
zmiana w technologii

czesci wykonane w innym zaktadzie produkcyjnym
inne- okresli¢

oo
Ooodo

WYMAGANY POZIOM PRZEDLOZENIA
Poziom 1 — Swiadectwo zgodnosci wykonania, raport z zatwierdzenia wygladu (tylko dla pozycji o okreslonym wygladzie).

Poziom 2 - Swiadectwo zgodnosci wykonania, z probkami produkcyjnymi i ograniczong iloscig danych pomocniczych
przedkfadane klientowi.

O
U]
] Poziom 3 —Swiadectwo zgodnosci wykonania, z prébkami produkcyjnymi i petnymi danymi pomocniczymi przedktadane klientowi.
] Poziom 4 — Swiadectwo zgodno$ci wykonania i inne wymagania zdefiniowane przez klienta.

U

Poziom 5 — Swiadectwo zgodno$ci wykonania z prébkami produkcyjnymi i wszystkimi danymi pomocniczymi przegladane
w miejscu produkcyjnym dostawcy.

WYNIKI BADAN NIEZBEDNYCH W PRZEDLOZENIU

Wyniki z [] badania na zgodno$¢ z dokumentacjg konstrukcyjng [] badania materiatowe i testy dziatania
[] kryteria oceny wygladu [] zestawienie statystyczne procesu
Wyniki spetniajg wszystkie wymagania na rysunku oraz specyfikacje: [JTak [INie  (Jesli ,Nie” — wyjasnic)

Forma / Wneka / Proces produkcyjny -

DEKLARACJA

Niniejszym potwierdzam, ze prébki przedstawione w Swiadectwie sa reprezentatywne dla naszych czesci. Zostaty wykonane wg stosowanych wymagan
podrecznika PPAP 4 wyd.. Zaswiadczam réwniez , ze probki zostaty wyprodukowane przy wydajnosci produkcji wynoszace

WYJASNIENIA / UWAGI:

Czy kazdy przyrzad klienta jest odpowiednio oznakowany? | Tak [] Nie ] nia
Imig i nazwisko Data
Podpis dostawcy TEL FAX
Stanowisko E-mail

TYLKO DO UZYTKU KLIENTA ( jesli to stosowne )

Dyspozycja dla $wiadectwa [] zatwierdzono [] odrzucone [J1nne
Nazwa odbiorcy Data
Podpis odbiorcy Nr referencyjny klienta

Oryginat dokumentu powinien pozosta¢ w miejscu
dostawcy w czasie gdy czesc jest aktywna
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